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MASCHINEN TYP JANTAR

Antrieb AC Servo Antriebe
Schneidbreite 1500, 2000, 2500, 3000 mm
Grundarbeitslange ab 1500 mm
Positioniergeschwindigkeit 25000 mm/min
Schneiddicke max. 100 mm
Schneidqualitat DIN-EN ISO 9013
Positioniergenauigkeit DIN-EN 28206
Sicherheitsnorm DIN-EN 13850
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AUTOGEN
PLASMA

I4 ECKERT

JANTAR

Die dauerhafte Losung fur prazises Autogen- und Plasmaschneiden
Eine robuste Bauweise, zuverlassig, langlebig, kinderleicht

ZU bedienen und aus einer Hand



AUTOGEN SUPPORT HD3000

Der Support HD 3000 ist speziell fur den Einsatz moderner Plasmaschneidtechnik konzipiert.

PLASMA Um maximale Prazision zu erreichen, basiert dessen Antrieb und Fiihrung in der Z-Achse
(Auf-Ab-Bewegung) auf hochprazisen Kugelumlaufspindeln, sowie dynamischen Servo-Antrie-

ben. Somit ist der ideale Abstand zwischen Schneidbrenner und Material stets gewahrleistet
und ermaglicht hochste Schnittqualitat. Zudem verfiigt der HD 3000 Support serienmaliig
Uber einen Kollisionsschutz, einer elektronischen und mechanischen Erstfindung, sowie
einer High Speed Hohenabtastung. Damit steht der optimalen Nutzung von Contour Cut®,

J B NT a R Contour Cut Speed®, Diameter Pro, sowie True Hole® Schneidparametern nichts im Wege.

HARRIS AUTOGENBRENNER

Als einer der Marktfuhrer eignet sich der Autogenbrenner hervorragend zum Schneiden
groRer Materialstarken. Der Brenner kann ebenfalls mit Hohenabtastung, einer auto-
matischen Ziindung sowie manueller Schneidwinkel-Verstellung ausgestattet werden.
Eine ideale Erganzung zum Plasmaschneiden fir die Blechbearbeitung bis 100 mm.

——_— E ABSAUGTISCH

Der modular aufgebaute Schneidtisch von Eckert ist statisch freistehend und somit
besonders stabil in seiner Ausfuhrung. Zudem verfugt er tber einen herausnehmbaren
Tischrahmen bei dem mit wenigen Handgriffen die gesamte Auflageflache zur schnellen
und bequemen Entleerung der Schlackewannen freigelegt ist. Diese Art des Aufbaus
garantiert eine sichere und produktive Arbeitsweise. Auerdem verfugt der Absaugtisch
Uber ein intelligentes CNC gesteuertes Absaugsystem bei dem jedes Segment, je nach
Tischbreite mit einseitigen oder doppelseitigen Absaugkanalen ausgestattet ist. Die dazu
passende Eckert Filterabsauganlage rundet das Gesamtpaket entsprechend ab.

CNC STEUERUNG

| Die intuitive CNC Touch-Screen Steuerung ECS 872 ist flr industrielle Einsatze aus-
JANTAR gelegt und kann frei stehend oder als mitfahrende Variante ausgewahlt werden.
Ausgestattet mit Komponenten namhafter Hersteller, sowie einer Konstruktion auch
flr extreme Gegebenheiten, kann eine prozesssichere Arbeit der Fihrungsanlage
stets gewahrleistet werden. Sie verfugt iber umfangreiche Hilfsfunktionen und

zeichnet sich besonders durch ihre Bedienfreundlichkeit aus.

KONSTRUKTION

Die Konstruktion des Schneidportals besteht aus geschweiften Stahlprofilen, um eine
besonders hohe Steifigkeit und Laufruhe bei gleichzeitig geringer Masse zu erreichen.

CHARAKTERISTIK Somit kann sowohl im Dauerbetrieb und hohen thermischen Einflussen durch groBe

2 3 : . : 4 2 1 . . E - Materialstarken als auch im hochdynamischem Betrieb bei Dinnblechbearbeitung
Jantar uberzeugt durch ihre hohe Dynamik und ein unschlagbares Preis-Leistungsverhaltnis. Die Kombination aus einem robusten Stahl- stets eine stabile Geometrie der Anlage gewshrleistet werden. Profitieren auch Sie
portal, einen stabilen und bequem zuganglichen Schneidtisch, sowie eines massiven Fuhrungssystems machen die Maschine zum idealen von der Kombination aus Linearfiihrungen und einem hochstabilen Schienensystem

Begleiter sowohl in kleinen, als auch groBen Industriebetrieben. aus dem High-End Segment

HAUPTMERKMALE

» Top Schneidergebnisse von Materialdicken ab 0,5 mm bis 100 mm STANDARD STROMQUELLEN

» Erprobte Schneidparameter fur optimale Schnitte mit Autogen & Plasma .

3 5 5 2 7 Hypertherm Lochstechen Trennschnitt Kjellberg Lochstechen Trennschnitt

» Statisch entkoppeltes Tisch-Fuhrungsschienenkonzept aus dem High-End Segment

» Dauerhaftes thermisches Schneiden von Dickblechen ohne Gefihrdung der Maschinengeometrie Powermax 65 1omm J2mm PA-SusW 20mm 45 mm
dql Bhi Fill S Powermax 85 20 mm 38 mm HiFocus 80i 15 mm 25 mm

5 Wartungsarmes Uﬂ. el |ge§ ARSI . o Powermax 105 22 mm 50 mm HiFocus 130 25 mm 40 mm

» Schneller und bedienerfreundlicher Zugang zu grofvolumigen Schlackebehaltern MaxPRO 200 32 mm 75 mm HiFocus 1671 Neo 30 mm 50 mm

» Flexible Bearbeitung von Rohren und Profilen mittels optionaler Portalverbreiterung XPR 170 40 mm 60 mm HiFocus 280i Neo 40 mm 70 mm

» CNC-Schneidemaschine mit Kjellberg® Contour Cut™ Technologie und Hypertherm® True Hole™ Zertifikat XPR 300 50 mm 80 mm HiFocus 360i Neo 50 mm 80 mm

» Fernverwaltung der Maschinennutzung

» Digitaler Wartungsassistent

Die angegeben Daten hangen vom geschnittenen Material und-seiner Struktur ab.
Durchstechparameter hangen von der Materialart, Materialdicke, Sowie Hohenabtastung und Steuerung ab.



