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MASCHINEN TYP OPAL WATERIJET
Antrieb AC Servo Antriebe
Arbeitsbreite 1000 - 6000 mm
Arbeitslange 1000 - 12000 mm
Materialdicke - Wasserschneiden 2D 0,5-250 mm
Materialdicke - Wasserschneiden 3D 0,5-150 mm
Positioniergeschwindkeit 25000 mm/min
Positioniergenauigkeit +0,025 mm
Sicherheitsnorm DIN-EN 13850
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Konnwiese 12, 56477 Rennerod, Deutschland
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'WATERJET PRO-X 3D FL

OPAL
WATERJET

Vielseitiges und hochprazises Wasserstrahlschneiden



2D SCHNEIDKOPF

Der zwei-achsige Wasserstrahlschneidkopf verfligt uber eine Hohenabtastung, sowie
einen Kollisionsschutz um maximale Schneidqualitat und Produktionssicherheit
zu garantieren.

PRO-X 3D SCHNEIDKOPF

Der funf-achsige Wasserstrahlschneidkopf Pro-X 3D ermoglicht eine noch effektivere
Bearbeitung der Materialien bei maximaler Prazision, da dieser lber die Moglichkeit
verfligt, Schragschnitte bis +/- 60 Grad zu realisieren, sowie einer automatischen
Schneidwinkelkompensation, um der physikalisch bedingten Winkelabweichung des
Wasserstrahls durch dezente Schragstellung des Schneidkopfes entgegenzuwirken.
Somit konnen die Nachbearbeitungskosten auf ein Minimum reduziert werden.

- 4 SCHNEIDBECKEN

Die Schneidanlage Opal WaterJet Combo verfugt Uber ein solides, statisch entkoppeltes
Schneidbecken. Somit wird eine hohere Stabilitat, Laufruhe und Lebensdauer der
Maschine erreicht. Die voll verzinkte Stahlkonstruktion garantiert hohe Lebensdauer
und Schutz vor Korrosion.

CNC STEUERUNG

Die intuitive CNC Steuerung ECS 872 ist ausgelegt fur industrielle Einsatze und verflgt
Uber einen Touch-Screen Monitor. Ausgestattet mit Komponenten namhafter Hersteller,
sowie einer Konstruktion auch flr extreme Gegebenheiten, kann eine prozesssichere
Arbeit der Schneidanlage stets gewahrleistet werden. Sie verfugt Gber umfangreiche
Hilfsfunktionen und zeichnet sich besonders durch ihre Bedienerfreundlichkeit aus.
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’ KONSTRUKTION

Die Schneidanlage Opal WaterJet Combo verfligt tiber eine Portalbauweise. Diese verfugt

4 ) - Uber eine Konstruktion aus geschlossenen Stahlprofilen, um eine hohe Steifigkeit zu
\ erreichen. Samtliche Komponenten, die direktem Wasserkontakt ausgesetzt sind, werden
aus Aluminium gefertigt oder sie werden zusatzlich durch spezielle Faltenbalge vor Wasser
und Schmutz geschiitzt, um maximale Prozesssicherheit und Langlebigkeit zu garantieren.
Dank seines relativ niedrigen Schwerpunkts am Portal erreicht die Opal WaterJet Anlage
eine hohe Dynamik bei gleichzeitig maximaler Genauigkeit mittels High Precision Motoren
im Zusammenspiel mit geharteten und geschliffenen Prazisions-Zahnstangen.
CHARAKTERISTIK
Die Schneidanlage Opal WaterJet ist die Antwort auf besonders hohe Anforderungen an Prazision ohne thermische Beeinflussung bei
anspruchsvollen Konturen.
Dank umfangreicher Ausstattungsmoglichkeiten, sowie einer leistungsfahigen Hochdruckpumpe ist die Schneidanlage fur praktisch alle STANDARD
altli jali i i i i i i i HOCHDRUCKPUMPEN
erhaltlichen Materialien geeignet, wie Stahl, Stein, Holz etc. bis zu einer Materialdicke von 250 mm. o ECOTRON  ECOTRON  ECOTRON  ECOTRON SERVOTRON SERVOTRON
; ot : - S ey . - : 40.22 40.30 40.37 40.45+ 4037 40.45+
Der optional erhaltliche ProX 3D Schneidkopf gibt zusatzliche Moglichkeiten in der 3D Bearbeitung. -
Leistung (KW) 2 30 37 45 37 45
Max. Durchfluss (l/min) 23 34 38 43 38 46
1
HAUPTMERKMALE - - > Druck (bar) 4000 4000 4000 4000 4000 4000
» Vielseitige Einsatzmoglichkeiten A ‘ T TL130 NL-1 40 JL-150 SLVi3o  SLVIS0  SL-VI6o
; : 3 . o : PLUS STD PRO-III
» Ausbleibende Schlackebildung wahrend des Schneidvorgangs minimiert den Nachbearbeitungsaufwand y o ot () > " = > = "
IStu
» Wahlweise Reinwasserschneiden oder mit Abrasivmittel Max. Durchfluss (1/min) 3 27 38 26 43 60
» Montage von bis zu 4 Schneidkopfen fur Parallelschnitte Druck (bar) 3800 3800 3800 4136 3800 6200
» Pumpenleistung individuell angepasst an die jeweilige Anwendung
UHDE ThyssenKru Hps4022  NPSA037 Lo oss  HPDaors PO 6045 poh 6000
PP HPD 4037 HPD 6045
: Leistung (KW) 2 37 55 75 45 20
= Max. Durchfluss (I/min) 23 38 57 76 28 54
Druck (bar) 3800 3800 3800 3800 6000 6000

Di estellte Maschine C behor Der Hersteller behalt sich technische Anderungen vor.



